PROFIKA

Obrabanie

ponuka vellyieh ststruznickyeh
sentier a wurtavacich strojov

Spolocnost Profika, ktora sa v Ceskej republike a na Slovensku venuje pre-
daju kvalitnych obrabacich strojov od juhokdrejskych vyrobcov rozsirila svoje
portfolio o firmu, ktora sa Specializuje na vyrobu velkych sustruznickych cen-
tier a vyvrtavacich strojov.

Firma svoju ¢innost za&ala v roku 1981 ako OEM producent (vyrobca pévodnych zariadeni) sdstruznickych
centier pre réznych vyrobcov obrdbacich strojov. Zaciatkom devétdesiatych rokov mali na svojom konte
1 000, na konci uz 5 000 vyrobenych strojov. V roku 2002 dokondili vyvoj a spustili vyrobu vyvitdvacieho
centra pod vlastnou znackou. V si&asnej dobe vyrdba 250 ststruznickych a 25 vyvitavacich centier mesaéne
a svoju produkciu vyvéza do 25-ich krajin celého sveta.

Vertikdlne sdstruznicke centrd sa vyrdbaijd s priemerom stola od 1 250 do 2 500 mm, maximdlnym obeZnym
priemerom 3 000 mm a maximdlnou obrdbanou vyskou 2 000 mm, &im poskytuji dostatoéne velky obraba-
ny priestor v pracovnej zéne. Na pracovny stdl s hydraulickym upinanim je mozné ulozZit obrobok s véhou az
25 000 kg. Pri typovom rade s pohdiianymi ndstrojmi, je stél indexovany delenim po 0,001°.

Karusely pouZivaji svojho druhu jedineéné, patentom chrdnené, upinanie ndstrojov s upinacou silou 7 000 kg,
o zabezpeduije vysokd tuhosf upnutia vietkych ndstrojov. Zasobnik néstrojov sa nachddza na boku stroja &o
zjednodu3uje pristup k obsluhe. Do zakladada sa d& upnit 8 drziakov pre sistruzenie a 8 frézovacich drzia-
kov, pri¢om maximdlna véha jedného méze byt 60 kilogramov o maximalnej dizke 450 mm. Unikdtny systém
minimalizuje ¢as vymeny a maximalizuje produktivitu stroja.

Stél (os C) pohdiiaji cez remeriovy prevod a dvojstupiiovi prevodovku ZF vykonné motory (pri najvé&som type
55 kW) umiestnené v zadnej asti loZi. Pri otéckach stola 150 za mindtu, dosahuje kritiaci moment az 44 000
Nm. Pre zniZenie vedlajsich pripravnych &asov je stroj mozné vybavif automatickym vymennikom paliet.

Konstrukciu stroja tvorf tuhd liatinovd konstrukcia vystuzend termosymetrickymi rebrami , €o minimalizuje defor-
mdcie mechanickej struktiry spdsobené fazkym obrabanim. Najvadsi stroj vézi 55 ton, vdaka éomu je mozné
na vertikdlnych sstruznickych centrdm robit ndroéné operdcie s vysokou presnostfou obrébania.
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