STROJE A TECHNOLOGIE

TECHNOLOGIE
REZANI
VODNIM
PAPRSKEM

Historie vyuZiti vodniho paprsku pro Fezani saha do 50. let 20. stoleti. Tehdy se zacalo experimentovat s vyuZitim sily
vodniho paprsku pri Fezani dieva. Technologie byla vylepSena v 70. letech, kdy se pfi Fezani zaCalo pouZivat pFidavani

abraziva. rexmiroro JarosLAY TRTiK

odstatou déleni materidlil je obrusovani déleného materidlu
abrazivnfm ti¢inkem tlakem vodniho paprsku s abrazivem. Re-
zani probiha nejcastéji na CNC stolech. Pracovni tlak vody se
pohybuje v rozmezi 2 000 - 6 200 Bar. Tlakovym zdrojem jsou specidlni
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vody. Pfi fezani mékkych materidlu se pouzivd ¢isty vodni paprsek bez
ptimési abraziva. Pro tvrdsi materidly se voli abrazivni paprsek. Vhodnou
abrazivn{ pfimést je ptirodni olivin nebo pfirodni granat.

VYHODY TECHNOLOGIE

a) Velkou vyhodou pfi fezani vysokotlakym vodnim paprskem je fezani
bez tepelného ovlivnéni fezaného materidlu, tzv. studeny fez.
Minimdlni silové piisobeni paprsku na fezany materidl, nedochdzi ke
vzniku mikrotrhlin.

¢) Univerzalnost - paprsek déli vétSinu materidlt pti velkém rozsahu fe-
zanych tlousték.

Rezani vodnim paprskem je technologii p¥atelskou k Zivotnimu pro-
stfedi. Pfi vlastnim fezdni nevznikaji 7zddné ekologicky nevhodné
zplodiny. Spotfeba vody na fezani je velmi mala (zavisi na tlaku a veli-
kosti pouzité trysky). Z odpadni vody se pii sedimentaci vyloudi necis-
toty. Jako abrazivo se pouzivaji netoxické latky.

e) Maly profez materidlu a z toho vyplyvajici vysoké vyuziti polotovaru.
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Vyuziti technologie fezani vodnim paprskem je pomérné Siroké a pouzi-

va se v fadé vyrobnich obort. Mezi materidly béZné obrabéné vodnim pa-

prskem patif napiiklad:

o pénové materidly, plasty, gumy;

o preklizka, balza, podlahové krytiny;

o sklolaminat, kompozity, technické a re-
klamnf plasty;

« elektroizola¢ni, tepelnéizolatni hmoty;

» mramor, Zula, piskovec, sklo, dlazba;

o slitiny hlinfku, titanu, médi, niklu;

o ocel konstrukéni, legovana, nastrojovd, te-
pelné zpracovand, navarova s extrémni tvr-
dosti.

Schéma:

1 — vysokotlaky privod vody

2 — rubinova nebo diamantova tryska
3 — abrazivo

4 — sméSovaci trubicka

5 — vystupni tryska

6 — paprsek

7 — material
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SPOLECNOST PROFIKA PREDSTAVILA NOVINKU

Spole¢nost PROFIKA, s. r. 0., letos na MSV v Brné piedstavila novinku
v podobé stroje s technologif fezdni vodnim paprskem SJA-T300 jihoko-
rejského vyrobce TOPS.

Stroj SJA-T300 je profesiondlnim feSenim systému pro fezani vodnim pa-
prskem s konstrukei typu ,vSe v jednom".

ACTIVE CUTTING

Stroj SJA-T300 je osazen volitelnou hlavou tzv. Active Cutting, kterd
umoznuje naklapéni v rozsahu + 7° ke kompenzovani kuzelovitosti vod-
niho paprsku a tzv. vaznuti paprsku. Timto zptusobem stroj dosahuje kva-
litativné vyrazné lepsiho fezu.

Soudasti hlavy Active Cutting je tzv. vySkovy senzor, ktery plni funkci au-
tomatického hlidani optimdlni vzdalenosti mezi nerovnym fezanym po-
lotovarem a fezaci tryskou. Timto je tryska zabezpecena pted mechanic-
kym poskozenim.

Rozméry stolu u stroje typu T300

T300-3015 T300-3020 T300-4020
osaX 3050 3050 4050
Pracovni
e osa Y 1550 2050 2050
osaZ 200 200 200
) sitka 4500 4500 5500
¥asilrozmbry délka 2280 2800 2800
stolu (mm)
vyika 2300 2300 2300
sitka 5500 5500 6500
Rozméry >
ey délka 4500 5000 5000
vyika 3500 3500 3800
Specifikace modelu SJA-T300:
Rezaci stil 3050 x 1550
Vertikalni Fezaci hlava Active Cutting
Lasobnik na abrazivum 400 kg
Vyrovnavaci nasypka na abrazivum
Systém odstrafiovani pouZitého abraziva
Rychla regulace hladiny vody
Vysokotlaka jednotka (multiplikator) SJP- 6050 b
Top Master software pro Fezani vodnim paprskem
Maximalni zatiZent stolu 1200 kg/m?
Max. rychloposuvy os X, Y 15 000 mm/min
Max. rychloposuvy osy Z 4000 mm/min

Max. pracovni rychlost 6000 mm/min @
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© Nelze se tedy divit tomu, kdy? Fikame:
,Lidé, ktefi se obdivuji krasnym strojam
a propracované kinematice, narocni
majitelé firem, ktefi hledaji perfektni
vyvazenost mezi komfortem, cenou
a vykonem, puntickari, pro které je
dUlezité zpracovani detailll a chytra feseni.
Ti vSichni u nas nalezli to, co dlouho
hledali - novou fadu kovoobrabécich
CNC stroji HYUNDAI WIA*®. PROFIKA,
jiz od roku 1992, privadi na cesky

WA W e a slovensky trh nové a nové CNC stroje.

Jsou propracované, obsahuji co nejvice
dokonalé a krasné konstrukéni prvky.

PROFIKA s. 1. 0. PROFIKA s. r. 0. PROFIKA SK; s. . 0.

www.profika.cz



