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Inovovana rada soustruznickych

automatu HANWHA XD

PROFIKA letos predstavila mimo jiné CNC stroje i novou fadu dlouhotoénych soustruznic-
kych automati HANWHA XD. Rada XD navazuje (a postupné i nahrazuje) osvédcené dlou-
hotocné automaty rady SL. Stroje HANWHA SL jsme vam podrobnéji predstavili jiz minuly
rok na piikladu Spickového 7o0sého CNC automatu HANWHA SL32. Ackoliv jsou dlouhotoéné
automaty rady SL i dnes na svétové Spici (a patfi k technicky nejvyspélejSim strojim ve
své kategorii vilbec), navzdory svym vynikajicim parametram a vysoké celosvétové prodej-
nosti se postupné nahrazuji modernizovanou iadou CNC strojii pojmenovanou XD. Rada
XD prinasi jesté lépe propracovanou kinematickou strukturu, ma zesilené ulozeni hlavniho
vietena i protivietena, ma modernéjsi valiva vedeni s optimalizovanym predepjatym sty-

kem valivych ploch.

Pokud by nékomu nestacil stan-
dardni maximdln{ pocet 7 fizenych os
u strojti fady XD, miZe se zacit zajimat
o dlouhoto¢né automaty rady STL,
ve kterych se kromé vrchni linedrn{

STL midZeme povaZovat za soustruz-
nicky 18osy automat. Kromé béz-
nych 13 plynule fizenych os vyuZivd
STL jesté dalsich 5 virtudlnich os a je
uréen k vysoceproduktivnimu obri-
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noZové hlavy a zadniho ndstrojového
drzdku nachdzi také 10boky (tech-
nicky velmi propracovany) pohdnény
revolver (proto typové oznaceni STL).

béni i velmi technologicky sloZitych
dilcd. Jen pro zajimavost: k obrabéni
lze vyuZit az 70 pohdnénych i nepohd-
nénych ndstroju.

Dlouhoto¢né soustruZnické auto-
maty jsou urceny ke zpracovani
tyCového materidlu a nékdy se také
oznacuji jako soustruhy Svycarského
typu. Narozdil od béZnych soustruht,
kde se pri obrdbéni materidl pohybu-
je (otaci) pouze v jediné ose, u sou-
struhtl §vycarského typu se materidl
pohybuje ve dvou osdch: tyCovina
se nejenom otdc{, ale soucasné se
béhem pracovnich operaci pohybuje
ve sméru vodorovné osy Z.

Vsechny dlouhoto¢né automa-
ty HANWHA maji krom¢ béZného
hlavniho vretena jesté vétSinou stej-
né vykonné protivieteno. Materidl
(tyCovina) vstupuje do pracovniho
prostoru skrz hlavn{ vieteno a rota¢nf
karbidové pouzdro, které je synchro-
nizované s otdckami hlavniho viete-
ne. Vieteno vykondvd dva pohyby
soucasné: otdci ty¢ovym materidlem
a soucasné se pohybuje ve smyslu
vodorovné osy Z1. Hlavni vieteno
spolupracuje s predni linedrni noZo-
vou hlavou, kterd se miiZe pohybovat
az ve dvou osdch (ve svislé ose X1
a vodorovné Y1).

Bé&hem pracovniho cyklu se u stro-
ji fady XD tyCovy materidl nejpr-
ve opracuje na hlavnim vfetenu za
pomoci ndstroji umisténych v pred-
nim linedrnim ndstrojovém drZdku.

Po obrobenf linedrni drzdk tycovinu
upichne a budouci vétSinou zpola
hotovy obrobek si prebird protiviete-
no. Protivieteno se miiZze pohybovat
ve dvou osdch X3 a Z3 a zajisti, za
pomoci zadniho ndstrojového drzdku,
dokoncovaci obrdbéci operace z dru-
hé strany obrdbéného kusu. Mezitim
se do hlavniho vfetena vysune dals{
materidl, takZe obrdbéni probihd na
obou vretenech soucasn€. Diky tomu,
Ze pracovni operace na vietenech
probihaji v pfekryvném cCase, vyraz-
né naridstd produktivita obrabéciho
procesu.

novd fada soustruhti XD. Typovd fa-
da dlouhoto¢nych soustruhtt XD jiz
brzy zcela vystridd osvédcenou starsi
modelovou fadu SL. Inovace vyrob-
kové zdkladny HANWHA s sebou
nese i nékterd technickd vylepSeni.
Mezi nejvyznamnéjsSi zmény patii
novy zptsob upindni ndstrojii. Zatim-
co u star§i modelové fady SL byly
ndstroje pevné upnuty do ndstrojové-
ho vietena, u novych automat XD se
pouZivaji (snadno) vyménitelné drza-
ky néstrojti. Hlavn{ pfednosti novych
ndstrojovych drzaka je nejen vysokd
odolnost, ale i moZnost upinat do
drZzéka i specidlnf ihlové pohdnéné
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Neni ndhodou, Ze dlouhoto¢nym
soustruZznickym automatiim se pre-
zdivd automaty Svycarského typu.
Svycarsti technici totiZz jako jedni
z prvnich zacali vyuZivat princip
samostatného pohybu tycového
materidlu do pracovniho prostoru
stroje. K tradi¢nim, zndmym firmdm
v oboru dlouhotoénych automatl
Svycarského typu patfi spolecnost
HANWHA TechM, kterd vyrabf Siro-
kou paletu CNC automattl, které jsou
(podle slozitosti) standardné osaze-
ny 4 az 13 souvisle fizenymi osami.
Stroje HANWHA jsou pifevdiné
predurceny pro vysokoproduktivn{
obrdbéni a jsou nasazovdny prede-
v§im v ndro¢nych nepretrZitych pro-
vozech.

V soucasnosti prochdzi cely
vyrobni program HANWHA inova-
cf, béhem které prichdzi do vyroby

ndstroje. Jde zejména o ndstroje pro
vitivé frézovani{ zavitl, pro polygon-
ni obrdbén{ (vyroba mnohothelniki
z ty¢ového materidlu) nebo tieba pro
vdleckovdni povrchu a odvalovan{
technologické moZnosti soustruznic-
kého automatu.

Jednim z hlavnich predstaviteld
nové fady XD je CNC soustruznicky
automat HANWHA XD32H. Stroj je
urcen pro zpracovdni ty¢ového mate-
ridlu a7z do max. priméru 32 mm.

XD32H je tzv. dvoukandlovy
stroj, coZ znamend, Ze jeho fidic{
systém md dva programové kandly.
Na zdklad¢ této skutecnosti dokdZe
soustruh XD32H zpracovdvat dva
obrabéci programy soucasné. Muze
tedy najednou fidit rozdilné obrdbé-
ci operace na hlavnim vfetenu i pro-
tivietenu. ProtoZe obrdbéci price
probihaji na obou vietenech soucasné
(tedy v prekryvnych casech) vyrazné
narGstd produktivita celého obrabéci-
ho procesu.

Automat XD32H je vybaven dvéma
vieteny. Trvaly vykon elektromotoru
pohdnéjiciho hlavni vieteno je 5,5
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w protivietena je 2,2 kW. Nejvétsi otac-
ky hlavniho vietena jsou 8000 min™'.

Predni ndstrojovy drzdk md 5
ndstrojovych pozic, zadni disponu-
je Ctyfmi pozicemi (z toho dvé jsou
pro pohdnéné ndstroje). Kromé toho
je soustruznicky automat vybaven
moduldrnimi jednotkami pro pfi¢né
vrtan{ (Ctyfi ndstrojové pozice) a pro
mimoosé obrabéni (pro dva pohdnéné
ndstroje). Stroj md 7 souvisle fizenych

) ST
. os (X1, Z1, Y, X2, 72, C1,C2), kieré

| . ' kontroluje fidici systém Fanuc 18iTB.

3 Presnost polohovani je 0,001 mm (X1:
s E RVIs N I H 0,0005 mm). Pro snazsi obsluhu je
od roku 1994 zdarma

systém vybaven prehlednou (10,4pal-
covou) obrazovkou.
Soustruh je vybaven bezpe¢nostnim
Zveme odbornou verejnost k navstéve stalé expozice obrabécich stroji a prislusenstvi. Vystavené obrabéci stroje
se na nasi hale prilbézné méni. Zjistéte si aktualni stav vystavenych strojii na tel.: 326 909 511, p. Mikota.
Prijd'te se podivat nasim technikiim ,,pod ruku, jak odlad'uji technologie a pripravuji stroje k predani.

krytovanim s moZznosti otevirdni do

ti{ stran. Diky tomu jsou hlavni{ agre-
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gdty stroje velmi snadno pristupné
a zjednodusuje se sefizovan{ a tdrzba.
Soustruznicky automat HANWHA
XD32H se vyznacuje také velmi kom-
paktnim designem s minimdlnimi
ndroky na zdstavbovy prostor, pficemz
z diivodu udrZeni vysokych presnosti
je hmotnost soustruhu u XD32H neu-
véfitelnych 3200 kg!!

CNC soustruhy HANWHA pat-
i mezi absolutni soucasnou Spicku
v oboru dlouhoto¢nych soustruZnic-
kych automati. Diky vynikajicim
dosahovanym vyrobnim ¢astim, pofi-
zovaci cen€ a jednoduché obsluze se
snadno mohou stdt zajimavou alter-
nativou ke klasickym vicevreteno-
vym automatim. K jejich nejvétsim
pfednostem patfi zejména vysokd
feznd schopnost a také obrovské
technologické mozZnosti.

Profika, s.r.o.
Primyslova 1006
294 71 Benatky
nad Jizerou
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tel.: 326 909 511, mobil: 604 628 686, e-mail: profika@profika.cz, www.profika.cz
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CAM PRACOVISTE
A TECHNOLOGICKA
PODPORA ZDARMA
_PRO OBRABECI STROJE
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Il srpna 2007 HYUNDAI-KIA MACHINE EUROPE, vyrobce a dodavc
stroju HYUNDAI-KIA MACHINE a Glbbs and Associates, vyvojaisky t

urceného pro pfipravu NC programi pro CNC obrabéci stroje uzuvrell dohodu o promo akei pro trhy Ceské

republiky a Slovenska.

Jedna se o doplnéni nabidky vsech obrabécich CNC
stroju HYUNDAI-KIA MACHINE o technologické soft-
ware GibbsCAM.CZ s roéni technickou podporou
z Prahy nebo Banské Bystrice za cenu 9 000 K¢ pro za-
kazniky firem Profika a Profika SK. Cenikova hodnota
technologické software GibbsCAM.CZ je 125 000 Ke¢.

Tato akee je omezena na prvnich 50 stroju
HYUNDAI-KIA MACHINE prodanych v roz-
mezi 1. 8. 2007 a 31. 12. 2007.
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,Jsme si védomi Ze obrdbéci stroje HYUNDAI-KIA MACHINE
jsou konstrukéné dimenzovdny pro nepfetrzité provozy s mi-
nimalizovanymi zirdtovymi ¢asy," fika John Sare, Distributi-
on Manager Europe/Middle-East/Africa, ,a proto jsme na-
vdzali na dobré zkusenosti zdkazniks, ktefi na vzemi Ces-

ké republiky a Slovenska jiz od roku 2004 vyuZzivaji spojeni

stroji HYUNDAI-KIA MACHINE s intuitivnim softwarem,
kterym je GibbsCAM. Tato akce je omezena pro prodej 50
strojii a cilem je zkrdtit ¢as pfipravy NC programi konco-
vému zdkaznikovi."

. Technologicky software GibbsCAM jsme si zvolili v roce
2004", ¥ikd Petr Kaufman, feditel firmy PROFIKA, s. 1. 0.,
,a pro nase obchodni aktivity v Ceské republice a na Sloven-
sku je pfinosem, Ze se i HYUNDAI-KIA MACHINE EUROPE
dokdzala dohodnout se spolecnosti Gibbs and Associates

a pfipravit tuto zajimavou nabidku.”

Zakaznik za cenu 9 000 K¢ ziskava jednu neomezenou
licenci technologické software GibbsCAM, soustrui-
nicky nebo frézovaci modul, tiidenni skoleni a roéni
technickou podporu z Prahy nebo Bdnské Bystrice.
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kontakt:

PROFIKA, s.r.'0., Primyslovd 1006
CZ-294 71 Bendtky nad Jizerou
profika@profika.cz, +420 604 628 686

PROFIKA SK, s. r. 0., Bernoldkova 1
SK-974 05 Banskd Bystrica
suja@orangemail.sk, +421 905 656 743

uvedené ceny jsou bez DPH
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