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Spolecnost PROFIKA prichazi s dalsim ,strojem kvality”

Ve dnech 9. — 11. Fijna 2008 pro-
béhl v prostorach firmy PROFIKA
v Benatkach nad Jizerou letos jiz 2.
pratelsky Open House, na kterém
byl kromé tradi¢nich produkti
vystaven poprvé po brnénské pre-
miéie CNC stroj na vysokotlaké
odjehlovani od firmy Sugino.
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Reditel prazské pobocky - Masaha-
ru Shibata: ,, Poptavka po stabilné
vysoké kvalité drive ¢i pozdéji
dostihne vetsinu z vyrobcii, kteri
budou muset své provozy zmoderni-
zovat "

Sugino Machine Limited je pivodné
rodinna firma zalozena roku 1936, kte-
ra se postupné rozrostla do mezinarodni
korporace ¢itajict 5 vyrobnich zavodii
v Japonsku, USA a Cin¢ a 6 obchod-
né-servisnich zastoupeni na vsech kon-
tinentech. Firma v soucasné dob¢ spo-
lupracuje s pfiblizné 60 nezavislymi
distributory po celém svéte. V letosnim
roce se dohodla na obchodnim partner-
stvi s firmou PROFIKA, ktera se tak
stala vyhradnim distributorem n¢kolika
produktovych fad spolecnosti Sugino
v Ceské a Slovenské republice.

Firma Sugino je pfitomna na evrop-
ském trhu jiz cca 20 let. V roce 2005
byla pivodni kancelar evropského
zastoupeni presunuta z Némecka do
Prahy. Divodem byla nepochybné
reakce na zménu toku automobilové-
ho primyslu, ktery je hlavnim odbé-
ratelem produkt Sugino, na vychod.
Praha se tak diky své strategické polo-
ze stala centrem veskerych aktivit fir-
my v celém regionu. Po kratsi prestav-
ce se v letosnim roce také znova plné
rozbéhla obchodni ¢innost firmy.

V ramci 2. letosSniho PROFIKA Open
House nam feditel prazské pobocky
Masaharu Shibata, a prodejni manazer

Sugino Europe Jiti Uma, odpovédeli
na nekolik otazek.

® Odjehlovaci CNC stroj, ktery
zde vidime, je hlavnim prodejnim
produktem firmy Sugino?

Jifi Uma: Firma Sugino ma 4 hlav-
ni vyrobni divize: komponenty pro
obrabéci stroje, Water Jet — technolo-
gie vodniho paprsku, obrabéci stroje
a nastroje. V zajmu firmy je vybu-
dovat spolehlivou distribu¢ni sit’ po
celé Evropé v kazdé z divizi zvlast,
pfipadné¢ v jejich kombinaci. Se
spole¢nosti PROFIKA jsme dohodli
vyhradni zastoupeni divizi obrabé-
cich strojii a odjehlovacich center Jet
Clean), v jednani je i prodej nastroja.

E Nabidka firmy Sugino je, Fek-
néme, nestandardni. V ¢em se odli-
Suje od konkurence?

Jifi Uma: Sugino se zaméfuje na
vyrobu vysoce presnych CNC obrabé-
cich center, které se uplatiuji napiiklad
pfi vyrobé chirurgickych implantatt
nebo v hodinafstvi. Nebude piekvape-
nim, Ze nejvice aplikaci téchto strojii
mame ve Svycarsku. Dal§im oborem je
technologie vodniho paprsku — Water
Jet, ktera se vyuziva v ruznych pri-
myslovych odvétvich pro fezani, myti,
¢isténi apod. Svétové unikatni jsou
rovnéz Sugino valeckovaci nastroje
pro dokoncovani kovovych povrchii.
Firma Sugino se tedy skute¢né nevénu-
je vyrobé tzv. standardnich produktd,
ale zamétuje se piedevSim na specialy
s vysokou piidanou hodnotou.

B Predstavte nam, prosim, ve
strucnosti stroj Sugino Jet Clean
Center, u kterého ted’ pravé stoji-
me.

Jifi Uma: Toto centrum pouziva
kinematiku CNC obrabéciho centra
a spolu s technologii fizené¢ho vodni-
ho paprsku je primarné uré¢eno k vyso-
kotlakému odjehleni a zacisténi hran
obrobkd, spolu s mytim a dokonalym
zbavenim tfisek a jemnych Sponek
v obrobcich. Jeho schopnosti vyuzi-
ji predevsim ty vyroby, u kterych
zalezi na Cistoté a dokonalém povr-
chu, jako je napf. vyroba motord,
hydraulickych systémt, palivovych
systémut apod. Obecné, vsude tam,
kde je potfeba dosahnout dokona-
le ¢istého povrchu bez hran. Stroj
operuje s vysokym tlakem kapaliny
az 500 bard a dokaze bodové presné
odstranovat otfepy a omyvat soucasti
s vysokou opakovatelnou ptesnosti.
Nastrojova hlava je schopna vyme-
ny nastrojii v 6 pozicich, samotné
trysky (bodové, rotacni, plosné, ...)

Ize navic v jedné rovin¢ poloho-
vat v libovolném sméru. Ve vybavé
stroje jsou i dalsi néstroje a kartace
pro odstranovani otfepd. Pro doko-
nalé Cisténi ze vSech stran slouzi 4.
indexovana osa. Obrabéci centrum je
fizeno fidicim systémem Fanuc.

o Na stroji visi nalepka s prodej-
ni cenou 200 000 eur. To je pomér-
né vysoka ¢astka. Nemate strach,
Ze Fadu zakazniki odradi?

Jiri Uma: Cena je pfiméfena vyko-
nu a kvalité stroje. P1ast’ a vnitiek stro-
je jsou z velké ¢asti vyrobeny z nerezu!
Neékomu se jisté miize zdat vysoka, nic-
méné je tfeba si uvédomit, ze vlozené
naklady se v tomto piipad¢ zarucené
velmi brzo vrati. Jako u kazdé novinky
je i v piipad¢ této u nas nové techno-
logie nejslozitéjsi lidi presvedcit, ze
nahradit imornou a nepfesnou praci
lidi strojem se vyplati nejen z hlediska
efektivity prace, ale predevsim kvality,
ktera bude vzdy vysoka a predevsim
vzdy stejnd, coz u lidského faktoru
nikdy zarucit nelze.

H Pane Shibato, v letosnim roce
zalinate novou etapu pusobeni fir-
my v Evropé. Jaka je vase planova-
na strategie?

Masaharu Shibata: Zatimco v minu-
lych letech jsme se soustiedili vice na
asijsky a americky trh, nyni se dostava
do poptedi zajmu Evropa. Od letosniho
roku se také chceme opét zacit vyraznéji
vénovat obchodni ¢innosti. Obchodni
strategii pro prazskou pobocku je nejdii-
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Sugino Jet Clean pouziva kinemati-
ku CNC obrdbéciho centra a spolu

s technologii Fizeného vodniho
paprsku je primarné urceno k vyso-
kotlakému odjehleni a zacisténi hran
obrobkii, spolu s mytim a dokonalym
zbavenim trisek a jemnych Sponek

v obrobcich
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Prestoze 2. letosni Profika Open House provazela husta mlha, cestu do
Benatek nad Jizerou si nasel tradicné velky pocet uicastnikii, kteri se mj. moh-
li potésit pohledem na elegantni veterany

ve se vénovat trhu ve stfedni a vychodni
Evrope, ktery je pro nas momentalné
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ci v Evropé zapadni.

B Souvisi va$ zajem o vychodni
Evropu s posunem vyroby automo-
bili na vychod?

Masaharu Shibata: Samoziejmé,
automobilovy primysl je pro nas
obchodnim partnerem cislo 1. Hlavy
valcu, vstiikovaci ¢erpadla, vodni Cer-
padla, brzdovy systém, ABS systém —
to jsou vSechno piiklady obrabénych
soucasti, u nichz je nezbytny dokona-
1y povrch. Podstatné jsou ale pro nas
i lokality, kde se vyrabéji jednotucelo-
vé obrabéci stroje, pro které dodava-
me fadu konstrukénich komponent.

H Obecné je vZity nazor, Ze smé-
rem na vychod se sniZuje kupni sila.
Vérite, Ze v téchto zemich budou
vas$e high-tech stroje prodejné?

Masaharu Shibata: Ano, jsem
o tom presvédéen. Dikazem toho je
i obrovsky zajem o nase vysokotla-
ké odjehlovaci centrum na letosnim
MSYV v Brné. Pochopitelné tento stroj
bude zajimat jen ty, kdo se vazné
zabyvaji otazkou kvality. Poptavka
po stabiln¢ vysoké kvalité ale diive
¢i pozdé&ji dostihne vétsinu z vyrob-
ct, ktefi budou muset své provozy
zmodernizovat, aby byli i nadale
konkurenceschopni.

B Kromé tohoto centra nabizite
i jiny nastroj na dokoncovani povr-
chi — tzv. valeCkovaci nastroje.
O co se jedna?

Masaharu Shibata: Jde o pomér-
né unikatni véc, kterou svétoveé vyrabi

jen velmi malo lidi. S valeckovacimi
nastroji Superoll 1ze dokoncovat kovo-
vé povrchy do vysoké tvrdosti a zrca-
dlového lesku. Na rozdil od brouseni
nedochazi pti tomto procesu k odstra-
novani materialu z povrchu soucasti, ale
material je tlakem zatlaCovan dovnit¥
a tim je povrch vyhlazovan. Obrov-
skou vyhodou této technologie je, ze
pracovni prostor stroje zdstava doko-
nale Cisty a odpada zde tedy nebezpeci
sekundarniho znecisténi ostatnich povr-
chu odlétavajicimi tiiskami. Nastroje
Superoll jsou kompatibilni s vétSinou
bézné pouzivanych obrabécich stroja.
Jedinou podminkou pro jejich nasazeni
je spravny drzak a pohon. Jisté limity
jsou i v doporucenych otackach. Pouziti
nastrojii je zcela univerzalni: od sou-
struzenych k frézovanym a dokonce
1 vrtanym povrchiim.

m Filosofii vaSi firmy je, jak
uvadite, Ze ,,sami vymyslite, sami
vytvarite, sami zajiSt'ujete kom-
plexni servis“. Jak je vlastné velka
firma Sugino a kde je soustiedéna
jeji vyroba, vyvoj?

Masaharu Shibata: Pfesny pocet
zaméstnancl nevim, odhaduji to na
o néco vice nez 1000. NaSe centra-
la sidli v Japonsku, v Tokiu, a tam
je rovnéz soustfedén veskery vyvo-
Jifi Vyrobu realizujeme Cdstecné
v Japonsku, ¢asteén¢ v Cin¢ a v USA.
O zfizeni dalsiho vyrobniho zavodu
v Evropé€ zatim neuvazujeme.

Za redakci Technického tydeni-
ku vam obéma dékuji za rozho-
vor a preji vam i firmé PROFIKA
hodné obchodnich uspéchii nejen
v Ceské republice. ®

ANDREA CEJNAROVA

Sledovani neustile se rozsifu-
jicich moZnosti specializovanych
funkei riznych CAD/CAM sys-
témi urcenych pro programova-
ni pohybu feznych nastroja pii
procesu tifiskového obrabéni je
dnes velmi popularni a sméfuje
k opomijeni rozsahlych mozZnos-
ti postupné zastaravajicich, ale
jinak bézné uzivanych vykonnych
obrabécich stroji.

Dnesni informativni piiklad, ktery
je v kompletni elektronické podobé
uvefejnén pouze na internetovych
strankach tohoto ctrnactideniku,
vénuje pozornost programovym sko-
kim a podminénym i nepodminénym
smyckam. Tuto problematiku je moz-
no zaradit do oblasti tzv. pokroc¢ilych
metod NC programovani, které lze
uspésné aplikovat pii zapisu formou
ISO kédu v textovych editorech
(v n€kterych ptipadech i v editorech
pro dilensky orientované programo-
vani — viz obr.). Pfiklad je zpracovan
s podporou jednoho z nejuzivangj-

§ich fidicich systémt v CR, Sinu-
meriku 840D, a jednotlivé funkce
je mozno zkuSebn¢ programovat ve

Pokrocilé metody programovani - ¢. 1

vyukovém programu SinuTrain nebo
rovnou prakticky aplikovat pfi vyro-
bé redlnych soucasti. Veskeré ziska-
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né poznatky lze dale vyuzit i obecné
v oblastech programovani. Kazdy
programovaci jazyk sice zpravidla
vyzaduje drobné zmény v zapisu jed-
notlivych funkei, ale princip progra-
movani ziistava shodny.

Tvorba NC programt s podmin-
kami a smyckami vede k moznosti
adaptivniho  fizeni procesu obra-
béni (automatického rozhodovani
a prizpisobovani), ale jednotlivé
funkce je mozno Uspésné vyuzit
i pfi programovani ,,b&ézné“ vyrob-
ni davky soucasti. Vyuzitelnost je
i v ptipadech, kdy je ,,bézny* auto-
maticky chod NC programu opera-
torem (obsluhou) piferusen, napf.
z divodu poskozeni nastroje nebo
nevhodné hodnoty korekce. Do NC
programu mizeme vepsat nepodmi-
nény skok a bloky, v nichz je sou-
castka jiz obrobena, ,,ignorovat®
(pteskocit). V komplikovangjsich
piipadech, kdy je napt. NC program
uréen pro vyrobni davku a pouze
jedna ze soucasti vyzaduje drobnou

upravu (napi. vetsi predhrubovani
Cela), Ize tyto bloky vepsat za funk-
ci M30 a v programu vlozit skok
s podminkou. Po tspésném obro-
beni 1ze tuto skokovou vétu vyradit
sttednikem nebo hodnotu parametru
v rozhodujici podmince zménit tak,
aby rozhodnuti vedlo k realizaci jen
,,standardniho‘ obrabéni.

V tomto a n¢kolika volné navazuji-
cich ptikladech proto bude vénovana
hlavni mira pozornosti dostupnym
specializovanym funkcim, rozboru
jejich rozdilt a formatu zapisu. Na
tento teoreticky rozbor a piehled pak
dale volné navazou piiklady s moz-
nostmi praktické aplikace. Vse je
vSak sméfovano ke zptisobiim tvor-
by NC programt, které jsou schop-
ny pribézné automaticky reagovat
na zmény (napf. opotiebeni fezného
nastroje) v procesu tfiskového obra-
béni. Vice pouze na www.techtyde-
nik.cz v sekci Ptiklady uloh CNC
programovani.

Clanek vznikl za spoluprace VUT
v Brné, FSI, UST, Odboru technolo-
gie obrabéni s redakci Technického
tydeniku a firmou Siemens. @
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